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La construction @ Argenton-sur-Creuse de la nouvelle usine des Btablissements GRAVE-
REAUX représente une nouvelle étape de Pexpansion d'une firme ancienne qui, spécialisée a
I'origine dans la fabrication des faux-cols, a développé parallélement depuis plus de 50 ans
differents départements de confections de lingerie masculine ¢t féminine ainsi que de vétements
pour enfanis.

Clest en 1910 que Monsieur René Groveoux fonde, a Boulogneg-sur-Seine, une entreprise
consacrée a la fabrication des faux-cols. Quatre ans plus tard, elle prend la téte de la production
frangaise avec deux miile douzaines de ces articles par jour.

Rapidement les Ets Gravereaux décident de mettre Jeur expérience au service de la con-
fection de chemises sous la marque « Triplefil », de la lingerie pour dames sous celle de
« Bellafil » et des vétements pour enfants qui seront marqués « Babyfil » €t « Harryland ». Puis.
pour compléter lu gumme de ses fahrications, la société lance des chemises de trés haute qua-
lité, sous la signature du Couturier Pierre Cardin ct. derniérement, crée un rayon « Teen Age »
sous la marque « Tip Top Université ».

En 1963. les Ets Grovereaux décident de concentrer leur activité du Centre de la France
dang une usine principale implantée sur un lerrain de 4 ha, 6 1 km de lo charmante cité
d’Argenton-sur-Creuse.

Le batiment principal étudié ¢n fonction d'impératifs fonctionnels et esthétiques est par-
faitement intégré dans un site qui compte parmi les plus beaux de France. L'implantation des
ateliers et les techniques de fobrication mises en ceuvre permettent d'atteindre une produciion
mensuelle de 80.000 pieces couvrant la large gamme darticles des différents départements de
la firme.

Lo Socigté GRAVEREAUX dispose désormais, avec celle usine, de Poutil qui lui per-
mettra de soutenir sa progression et de confirmer la position gu'elle a su acquérir dans cette
branche de I'économie nationale.



Le programme soumis a ['Architecte
était subordonné, d'une parl aux impé-
ratifs fonctionnels liés a la destination de
l'usine el, d'autre part, &4 certains impe-
ratifs esthétiques. Ces obligations réunies
constituaient la base méme de toute
I'étude.

Impératifs fonctionnels : La destination
de la construction conduisait & un schéma
simple :

- Niveau bas a4 usage de magasins
pour les matiéres premieres et les pro-
duits finis ol, sur d'importantes surfaces
serail employé peu de personnel.

— Niveau haut pour les trois stades
essentiels de la fabricalion : coupe, pi-
quage. repassage. La séparation de ces
fonctions ne devait pas etre matérialisée
par Ies ¢léemenls fixes d'archilecture tels
que murs, cloisons, eic., afin de per-
metlre loutes modifications d'implanta-
tion. Ce niveau se lrouvait également
caractérisé par une assez dense concen-
tration de personnel.

11 s’agissait donc de résoudre le double
probléme posé par l'obligation — décou-
lant de la nature des fabrications — de
réaliser un (és grand hall permettant des
circuits de fabrication logiques et de faire
en sorte que la totalité du personnel, en
trés grande partie féminin, puisse garder
le contact avec l'extérieur en ayanl la
possibilité, quelle que soit sa place, de
voir au-dehors. Par ailleurs, dans le but
d’éviter aux ouvr s un etfet de claustro-
phobie, certains éléments de confort ont
été recherchés @ niveau acoustique mini-
mum, hauteur sous-plafond non excessive,
éclairage diurne correct en lous points
du hall, trop longs pans de mur évités,
échelle normale pour les fendlres et les
baies.

Impératifs esthétiques. Egalement dictés
par un souci de confort pour le per-
sonnel. ou en découlant directement, ces
impératifs étaient les suivants : recherche
de fagades vitrées avec alléges assexz
basses pour laisser la visibilité vers 'ex-
térieur aux personnes assises, utilisation

Implantée dans la charmante localité d'Argenton-sur-Creuse, la nouvelle usine des Ets GRAVEREAUX
réunit, dans une architecture plaisante, les impéralifs fonclionnels et esthétiques dictés par le Maitre
d'eeuvre. Kk OQuter view of the factory. % Aussenansicht der Fabrik. % Aspecto extérior de la fabrica.

de matériaux chauds lels que le bois,
choix de dimensions relativement faibles
pour les éléments constitutifs des fagades
[plaques d'alléges, chassis et fenétres,
etc...). Enfin I'aspect extérieur général de
I'usine devait se différencier des cons-
tructions industrielles habiluelles et ceci
a été en partie obtenu par le choix d'une
toiture a multiples versants.

swujéetions particuliéres
imposées @ I'aurchitecte

1) Régles locales d'urbanisme. Le ter-
rain se trouvant non pas dans une zone
industrielle, mais au contraire dans un
secteur proche de sites protéges, la régle-
menlalion locale a imposé une construc-
tion basse, coincidant d'ailleurs avec les
intentions du Maitre d'(Euvre.

2) Forme et structure du terrain dispo-
nible. La forme légérement trapézoidale
et les dimensions du terrain ont permis
I'implantation du batiment telle que la
désirait le Maitre d’(Buvre. La fagade
sur la wole d'accés correspond au plus
grand colé du quadrilatére, soit 250 me-
tres environ.

La nature argileuse du sol n'a autorisé
qu'une modeste surcharge au m® et n'a
pas permis la recherche d'un sol porteur
a plus grande profondeur. Par ailleurs,
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Les parois exlérieures du niveau bas réalisé en bélon, ont été laissées brutes de décofirage. Le bardage
des fagades du niveau haut est réalisé en plagues de « Durisol » de 10 cm d’épaisseur, préfabriquées
et livrées prétes & la pose. Les parties hautes des pignons sont constituées de plaques nervurées opaques
de teinte gris clair, doublées d'une isolation thermique. % Details of the frantages. 4 Fassadendetail. *
Detalle de las fachadas.

les niveaux d'implantation ont di étre
soigneusement déterminés en fonction des
crues redoutées de la Creuse.

Le plan masse tient compte des possi-
bilités d'extension qui permettent la réali-
sation, prévue en plusieurs tranches, de
I'¢quivalent de deux des batiments
actuels. L'orientation Nord-Est du biti-
ment découle du choix du type d'éclai-
rage diurne adopté. L'implantation défini-
tive de parkings importants et de garages
est également prévue.

Parti architectural

Synthése des considérations fonction-
nelles et humaines évoquées plus hant,
le parti architectural adopté est le sui-
vant :

pour la partie basse, partiellement
encastrée daps le sol, exécution dun
socle compact et peu élevé, en béton
banché nervure.

— pour la partie haute, afin d’obtenir
un effet de contraste, choix d'une archi-
tecture légére el transparente qui se lra-
duit par dimportantes parties vitrées, re-
coupées cependant de quelgues rares par-
ties pleines afin d'éviter la monotonie
pouvant naitre d'une frop grande régu-
larité et pour couper le regard de temps
a aulre et irréguliérement, Ces parties
pleines sont, comme les alléges, consti-
tuées d'éléments préfabriqués de petites
dimensions destinés a rester apparents.

L'ossature est composée d'une char-
pente métalligune non traditionnelle. Ce
type de construction et le module choisi
on!l permis de réaliser un hall de 78 m %
44 m, dont la superficie est totalement
disponible puisqu’il y a lieu de remar-
quer la seule présence intérieure de 4
poteaux. Ce choix permet également I'ex-
pression, en facade, des éléments de toi-
ture qui reflétent exactement la trame
et le dessin des versants,

Aingi que le désirait le Maitre-
d’Oeuvre, le contraste est donc réel entre
le niveau bas en béton, avec multiples
poteaux et murs périphériques lourds, et
le niveau haut constilué d'une ossature
métallique légére ot de fagades en irés
grande partie vitrées, exprimant ainsi la
répartition des locaux a faible et a forte
densité en personnel. /

Détails de construction. — Les fonda- |
tions, en béton armé, sont constituées
de rigoles filantes sous les murs et, sous |
les poteaux, de semelles reliées entre
elles par des longrines.

Niveau bas, — L'ossature du nivean
bas, compartant de nombreux poteaux et
poutres, est en bélon armé. Son plancher
est exécuté en béton sur terre-plein,
habill¢ d’un revétement de dalles thermo-|
plastiques pour les bureaux et d'un carie-|
lage de grés cérame pour les sanitaire
Le sol des parties & usage industriel est
exécuté en matériaux durs « Solmétal »
gris a joinls apparents.

Les plafonds ont été laissés « brut de
décolfrage » & 'exception des bureaux ol
sonl posées des plagues perforées don-
nanl une efficace correction acoustique.

Les parois intérieures, en béton, sont
peintes, celles extérieures brutes.



Nivean haul. — Le plancher de ce ni-
veau est en béton armé, La superstruc-
ture est constituée d'une charpente me-
tallique de conception originale composée
de quatre poteaux intérieurs et de groupes
porteurs constitués chacun de trois pou-
lres. combinées, I'une verticale, les deux
autres dans le plan des versants. Un faux
platond, posé directement sous les fer-
mes permel isolation thermique et pho-
nigue des parties non éclairantes. Ce faux
plafond esl composé, dune part, d'élé-
ments en tole d'acier galvanisé, perforés
et, d’'autre part, d'un malelas d'isolation
el de correction acoustique en laine de
roche de 45 mm d'épaisseur, [l dissimule
au regard la charpente et les chéneaux
et ménage un volume d'air, excellent calo-
rifuge, qui contribue efficacement & Piso-
lation thermigue du local. Les parties
obliques du faux plafond. reliant les par-
ties horizontales aux sommoets des bandes
vitrées, provoquent une réverbération trés
sensible de la lumiére qui participe a
I'uniformité remarquable de I'éclairage
naturel.

La couverture est réalisée en plaques
d'amiante ciment ondulées grandes ondes,
assemblées avec boudin d'étanchéité. Les
bandes éclairantes sont en polyester
ondulé de teinte bleu clair; les plaques
sont reliées «en continu» afin d'éviter
l'accumulation des poussiéres 4 chaque
recouvrement,

Ci-dessous, le faux-plafond, posé directement
sous les fermes de la charpente métallique, est
un des points marguants de |a construction de
celte usine. Composé d’éléments en tole d'acier
galvanisé perforés et d'un matelas d'isolation
thermique et de correction acoustique en laine
de roche, il dissimule au regard la charpente et
les chéneaux et ménage un volume d'air qui par-
ticipe a I'isolation thermique du local. Les pans
obliques, reliant les parties horizontales au som-
met des bandes vitrées, provoquent une réverbé-
ration de la lumiére rendant uniforme P'éclairage
naturel. # Below, details of the blind ceiling. *
Unten, detail der Zwischendecke. s Abajo, de-
talle del contratecho.

Ci-dessus, mise en place de la charpente métallique. Above, erection of the steel structure. % Oben,
montage des Stahlgerippe. 4 Arriba, montaje de la esiructura metalica.

Ci-dessous, schéma de principe de fa foifure et du faux plafond. % Below, skeleton diagramm of the
roof and the blind ceiling. % Unten, Grundschema des Daches und der Zwischendecke. * Abajo,
esquema de principio del tejado y del contratecho.

Couverture i Bande vitrée

Plafond isolant

AT




Ci-dessus & droite, au pied des poteaux intérieurs ont été groupés les aérothermes el les armoires
électriques. On distingue le départ de la gaine distribuant I'air chaud vers les bouches de soufflage
disposées dans le faux plafond. % Above right, at the foot of the middle posts are grouped the various
equipments. % Oben links, an den Zwischeniragern sind die verschiedenen Gerdte angebracht. & Arriba
a la derecha, Al pie de las colombas itermedias, se encumentran reunidos los distintos servicios.

Ci-dessus & gauche, deux chaudiéres & vaporisation instantanée produisent la vapeur, sous la pression
de 7 bars, nécessaire a I'atelier de pressing. % Above left, HP beilers with instantaneous vaporization. %
Oben links, Schnellverdampfer-Hochdruckheizanlage. # Arriba a la izquierda, calderas de alta presion,
de vaporizacion instantanea.

Un poste de livraisens extérieur a l'usine regoit de I'E.D.F. le courant triphasé a la tension de 5 kVA.
L'énergie électrigue actuellement nécessaire a l'usine soit 285 kVA est fourni par le poste de transfor-
malion ci-dessous, d'une capacité de 315 kVA. Ce poste, de type préfabriqué, est situé au niveau haut,
a proximité de I'atelier de pliage des chemises, important consommateur de courant. La distribution de
courant basse tension s'effectue sous 220 V partir d’'un tableau général situé dans e méme bloc que
le transformateur. % The power station. 4 E-Station. % La estacion electrica,

Les alléges el parties pleines sont en
plaques « Durisol » de 10 cm d'épaisseur,
a grand pouvoir isolant, préfabriquées et
livrées, prétes & la pose, revétues de leur
enduit de finition.

Les parties haules des pignons sont
conslituées de plagues nervurées opa-
ques, de teinte gris clair, fixées sur ossa-
ture. Ces plagues sonl doublées coté
intérieur, d'une isalation thermique.

CHAUFFAGE

Le chauffage de I'usine est réalisé &
partir d'une chaufferie alimentée en ma-
zout. La production de chaleur sous forme
de fluide basse pression est assurée par
deux chaudiéres en acier d'une puissance
unitaire de 500.000 cal/h. Le choix de ce
matériel a été commandé par les facilités
d'utilisation et d'exploitation, démonlage
el remontage pouvant étre effectués rapi-
dement en cas de besain.

Chaque chaudiére est équipée d'un bri-
leur & mazout a pulvérisation mécanigue,
commandé directement par les aquastats,
la température de I'eau élant maintenue a
une valeur constante au départ des géné-
raleurs. Les brileurs sont également
asservis, par DPinfermédiaire d'un relais
temporisé, & lexistence dans le conduit
de fumée de la dépression créée par le
ventilateur d'extraction dont l'arrét ou le
mauvais fonctionnement interdit impéra-
tivement le démarrage des brileurs.

Les deux chaudiéres sont couplées par
un ensemble de tuyauteries aboutissant
a une bouteille de dégazage dont le role
est de permelire une réduction de la
vitesse de circulation et par conséquent
de faciliter I'évacuation des gaz contenus
dans l'eau. L'expansion de ce fluide est
assurée par un vase, dune capacité de
1.000 litres, installé dans la charpenle, au
point haut de l'installation.

Les corps de chauffe ¢lant de nature
différente et les systémes utilises pour
la régulation également différents, deux
réseaux de distribution du fluide chawf-
fant ont été prévus, Le premier alimente,
i température constante les tuyaux a
ailettes et les aérothermes, tandis que le
second fournit aux radiateurs de I'eau
dont la température peut étre régulée.

La circulation de I'eau est assurée pour
chacun des réseaux par un groupe élec-
tropompe sur socle. Un deuxidéme groupe
électropompe de secours est monlé en
parallele avec le premier. Chaque groupe
peut étre isolé par un jeu de vannes.




Ci-contre, implantation, au niveau bas, des bu-
reaux et magasins et, au niveau haut, des lignes
de fabrication. % Opposite, lay-out of the shops
and manufacturing lines. % Gegeniiber, Werkstit-
tengrundriss und Fabrikationsablauf. % A la de-
recha. Situacion de los talleres y circuitos de
fabricacion.
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le circuit eau chaude & basse pression :
les corps de chauffe sont des radiateurs
en acier posés sur consoles.

Niveau haut. Le grand hall de ce
niveau presente sur chacune de ses fa-
cades une imporlante surface vilrée et,
dans le but de créer un rideau d’air chaud
le long de ces parois, il a été prévu, en
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plinthe, un chauflage stalique constitusé
par un tuyau a aileltes en acier courant
tout le long des facades, Ce tuyau a ailet-
tes est alimenté en permanence en eau

Ci-dessous, vue générale du grand hall du niveau haut. Il y a lieu de remarquer |’éclairage ambiant
particulierement uniforme. Au premier plan, sur la gauche, le transporteur au sol qui permet la manu-
tention des articles en cours de confecticn. A noter également la distribution du courant basse tension
effectuée par gaine préfabriquée. # Beiow, general view of the hall at the high level. % Unten, Gesami-

chaude, dont la température non régulée,
est constante,

ansicht der oberen Halle. J Abajo, aspecto general de la nave de Ia planta superior,




Ci-dessus & gauche, vue d'ensemble de I'atelier

de coupe et, a droite, une des travées du maga-
sin produits finis aménagé au niveau bas. +
Above Jeft, cuttin shop ; right, storage place of
finish products at the low level. Jk Oben links,
Zuschneiderei ; rechts, Fertigwarenlager. & Arriba
‘@ la izquierda, taller de corte; a la derecha,
Almacen de productos acabados en la planta
inferior,

Ci-dessous & gauche, |'atelier de pressing avec,
au fond, une presse automatique ; a droite, I'ate-
lier de pliage des chemises. % Below leit, auto-
matic shirtironing machine ; right, shirt folding
shop. # Unten links, Automatische Hemdenplatt-
maschine ; rechts, Hemdenfalterei. % Abajo a la
izquierda, magquina automatica de planchar ca-
misas ; a la derecha, taller de plegado de las
camisas

Le complément de puissance calorifique
necessaire est obtenu par la mise en route
de 4 aérothermes dotés de ventilateurs
cenfrifuges, de liltres & ['aspiration et
d'une batterie de chauffe en tube cuivre
el ailetles d'aluminium.

L'air aspiré est pris, soit a P'extérieur,
soit a Iintérieur des locaux, le dosage de
I'un et de l'autre étant obtenu par la ma-
neeuvre de regigtres de mélange. La prise
d'air extérieur permet d'assurer une venlti-
lation en été.

La distribution de lair pulsé est effec-
tuée par un réseau de gaines passant
dans le faux plafond, sa diffusion est
obtenue au moyen de bouches de souf-
flage & double déflection. Les reprises
sont offectuées par des aspirateurs a
bouches réglables, installés dans le faux
plafond.

Les batteries de chauffe étant alimen-
tées de fagon continue, avec un débit et
une température de l'eau constants, la
régulation de la température du local est
ohtenue par la mise en route ou l'arrét
du ventilateur de soufflage, A cet ellet,
le moteur de ce dernier est asservi a un
thermostat placé dans la gaine de reprise
de l'air intérieur. Cette formule permet
d'assurer une régulation de la lempé-
ralure du logal avec une précision plus
grande gque si I'on avail utilisé des ther-
mostats d'ambiance.

Dans la chaufferie, sont également ins-

tallées les deux chaudiéres a vaporisation
instantanée produisant la vapeur, sous la
pression de 7 bars, utilisée sur les ma-
chines a repasser.

La production deau chaude sanitaire
est réalisée au moyen d'un ballon de sto-
ckage dont le réchauffeur est alimenté
en vapeur Haute Pression, fluide indus-
triel produit toute l'année. L'admission en
vapeur au réchauffeur est commandée par
une régulation thermostatique dont Peor-
gane d’impulsion plonge dans l'eau sani-
taire. L'alimentation en eau froide du
ballon est asservie a un dispositif desiing
& éviter la vaporisation de l'ean, con-
densée 4 son arrivée dans la biche de
recupération, par son refroidissement &
une température inférieure a 100 °C. Les
calories sont sousiraites par le puisage
de l'eau sanitaire dont le débit est en
principe suffisant pour réduire la tem-
pérature de l'eau condensée contenue
dans la bache. Si ce débil est insuffi-
sant, une vanne électromagnétique, com-
mandée par un aquastat plongeant dans
la bache, dérive vers les évacualions un
débil supplémentaire. Si cetfe augmen-
tation du débit total est encore insulli-
sante, une deuxiéme vanne électromagné-
lique dérive les eaux condensées vers un
échangeur de température dont le [luide
de refroidissement, I'eau de ville, est mis
automatiquement en circuit.

(Voir notes technigues complémentaires
en fin de revue)




